Viega Megapress

Vastagfalu acél préselese hidegen,
biztonsagosan és villamgyorsan.
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Viega.

EGY OTLETTEL TOBB.

Vannak olyan dolgok, amelyek sokaig érvényesek.

Még akar 110 év elteltével is. A Vieganal ez az ujitderd és a vallalkozoi elbrelatas -
ezek azok a sikertényez6k, amelyek a cégalapitoktol indultak ki és ma sokkal inkabb,
mint barmikor vellink élnek. A Viega csoport ma vilagszerte 3.800-nél is tdbb munkatar-
sat foglalkoztat. A termékek gyartasa négy német telephelyen torténik, az észak-
amerikai piacra szant specialis megoldasok az USA-ban, McPhersonban késziilnek.
A kdzponti szakterlletet jelentd szereléstechnika tovabbra is a ndvekedés motorija.

Innovacidk, mércék felallitasa -

errél ismert a Viega vilagszerte. Példaul a sargaréz csévezetékeknél alkalmazhaté
préskotés-technika feltalalasa. Vagy az SC-Contur, a lathaté vizsgalati biztonsag
minden préscsatlakozéban torténd alkalmazasanak bevezetése. A Vieganal nem
csak a szerelésben garantalt a biztonsag. A vilagszerte kihivasként jelentkezé ivoviz-
higiénia terlletén Gzemeltetésre vonatkoz¢ intelligens rendszermegoldasokat is kinal
a Viega.

A ,Min6ség - made in Germany*

jelszéban a Viega alapelve rejlik. A szamitdogéppel vezérelt, automatizalt gyartas
abszolut megbizhaté eredményeket szolgaltat. A gyartasi folyamatot helyenként 6t
mindségellendrzési lépés kiséri, igy szavatolva a maximalis biztonsagot. Az eredmény:
17.000-nél is tobb termék szinte minden alkalmazasi esetre. A minéség és a rugal-
massag egyutt fejti ki meggy&z6 hatasat a tervezékre, épitészekre, szerelbkre és
épittetdkre szerte az egész vilagon. Akar lakééplletek, szallodak, korhazak, sportarénak
vagy gyarto létesitmények — a Viega rendszerei minden objektumban és alkalma-
zasban kitiinéen bevalnak.
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Viega Megapress

RENGETEG HEGESZTESEMUNKAT
TAKARIT MEG. 1

A vékony- vagy vastagfall, festett vagy horganyzott, bevonatos vagy fekete acélcsc 'sokoldaltian alkalmazhatdk, hosszu
élettartammal rendelkeznek és rendkivil robusztusak. A Viega az uj Megapress rendszerrel ismét egy igazi innovaciot
mondhat magaénak, amely immaron gazdasagi szempontbdl is érdekessé teszi aziacelcsoveket a flit6-, hité vagy ipari
berendezések gyartasa teriletén. '
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A Viega Megapress az a préstechnika,

amellyel a vastagfalt acélcsdvek is Alkalmazasok Engedély C‘Vd) Vd S
Osszepréselhetdk. A formazott, cink- N

nikkel bevonatu 1.0308 acél anyagu
idomok kivaldé minéséget, robusztus- Sritett levegé/

sagot és ezaltal hosszu élettartamot MCUszaki gazok TOV

biztositanak. A DIN EN 10255 szabvany (pl. nitrogén)

szerinti menetvagasra alkalmas csovek, Sprinkler/Ttizoltd

valamint a DIN EN 10220/10216-1 és berendezés VdS, FM APPROVED
DIN EN 10220/10217-1 szabvanyok (nedves/szaraz)

szerinti varrat nélkuli és hegesztett Hajéépités GL, LR, DNV, ABS

csdvek a 72 coltdl 2 colig terjed6 mére- - l{_‘ Y(é
tekben — Gjabban mar ¥ colos méret- Ipar Tuv 8 er
ben - biztonsagosan és megbizhatéan

kothetdk dssze a Viega Megapress
rendszerrel.

Fltés/Hltés TOV

Az alternativa nélkiili alternativa ABS
A hagyomanyos kotéstechnikakkal "PE APPROVED PRODUCE
szemben a Megapress egyértelm(

elényt élvez. A hideg préstechnika a

hegesztéssel, a szoritassal vagy a

csavarozassal ellentétben lényegesen

gyorsabb, biztonsagosabb és gazda-

sagosabb. A Viega présszerszamok

tartésan biztonsagos kotések biztosi-

tanak.

Vastag és vékony egyarant 1;
A menetvagasra alkalmas, valamint a

varrat nélklli és hegesztett acélcsdvek Csovek falvastagsaga és atmérdje a
egyarant dsszekothetsk a Viega DIN EN 10255, a DIN EN 10220/10216-1 és a
DIN EN 10220/10217-1 szabvanyok szerint.

Megapress rendszerrel. Az idomok
specialisan az eltérd kiilsé atmérdivel
és falvastagsaggal rendelkez6 csdvek
feldolgozasara késziltek, amellyel
nagyfoku rugalmassagot nyujtanak.

Teljesen mindegy, hogy a csé varratmentes,
horganyzott, epoxigyanta bevonatu vagy
fekete: A Viega Megapress a legkiilonfélébb
felliletli csoveket is 6sszekoti. Tartds és
biztonsagos - 3 coltél 2 colig!




Viega Megapress

GYORS, TISZTA,
BIZTONSAGOQ,
HEGESZTESMENTE!

Fekete acélcsovek esetében ez eddig m|nd|g egyet_L nte t'.t
A Viega Megapress rendszerrel az acelcsoves'szereles-terul ére is be
a préstechnika, annak szamos elényével. o - i w;



A hegesztés a multé

Valljuk csak be, az acélcs6vek hegesztése
nem éppen a legrosszabb cs6kotési
megoldas. A szerelés azonban nem
mondhato kifejezetten egyszertinek. A
magas idébeli raforditas, az allando
tlizveszély és a magas fizikai igénybe-
vétel révén a hegesztés gazdasagi
szempontbdl egyre kevésbé tlinik
vonzo valasztasnak. A nehéz gazpa-
lackokat és hegeszt6 berendezéseket
folyamatosan mozgatni kell. Mindez
f6ként akkor igazan kimerit6, ha egy
adott vezeték hegesztését nem szem-
magassagban, hanem t6bb méteres
magassagban kell végezni (2. abra). A
nehezen hozzaférhetd vagy zegzugos
helyeken raadasul csak a koérilményes
tikorhegesztést nyujt segitséget. Mar
ha egyaltalan létre lehet hozni egy teljes
hegesztési varratot.

Akar 60%-kal gyorsabb munkavégzés
Ezzel szemben az acélcsévek 6ssze-
kotése a Viega Megapress idomokkal
kénnyedén (1. abra), csupan néhany
mdveleti Iépésben elvégezhetd. Ehhez
csak egyszerlen vagja méretre,
sorjatlanitsa le, tisztitsa meg az acél-
csodvet, majd jeldlje be a Megapress
idom bedugasi mélységét a csévégen.
Ezt kbvetben az idomot a csére kell
tlzni, fel kell helyezni a présgyrt vagy
a préspofat, majd az egészet egy Viega
présgéppel erézaré médon dsszekodtni
(8-5. dbra). Most mar csak el kell tavolitani
a biztonsagi zaszlécskat az idomrdl, igy
jelezve azt, hogy ezt a helyet mar 6ssze-
préselték. A szerelésnél pedig teljesen
Iényegtelen, hogy milyen falvastagsagu
acélcsovet dolgoznak fel, amig az megfelel
a DIN EN 10255, a DIN EN 10220/10216-1
vagy a DIN EN 10220/10217-1 szabva-
nyoknak.

Az eredmény pedig egy biztonsagos
és garantaltan tomor kotés, amely
azonnal teljes mértékben terhelheté. A
lehdilési id6 vagy a hegesztésnél tdbb-
nyire szikséges t(izér alkalmazasa
immaron teljesen a multé! De a legjobb
még hatravan: A préstechnika nem
csupan biztonsagosabb és kénnyebb,
de lényegesen gazdasagosabb is. A
hegesztéssel szemben a Viega
Megapress szerelés a kdtéstechnika-
ban 60%-kal révidebb szerelési id&t
eredményez. Az id6megtakaritasa
azonban nem csak a hegesztéssel
szemben realizélhato. A biztonsag
tekintetében még az olyan modszerek,
mint pl. a menetes, hornyos vagy csat-
lakozds csékotések sem tudnak 1épést
tartani a préstechnikaval és lényege-
sen iddigényesebb miuiveleteknek
tekintenddék.

Az acélcsovet méretre kell vagni és meg kell
tisztitani. Ezt kévet6en meg kell mérni és be

kell jel6Ini a bedugasi mélységet. Végezetiil
fel kell szerelni a Viega Megapress idomot a

csére a jel6lésig.

14 colnal nagyobb méretii Megapress idomok
préseléséhez kizardlag présgydiriik hasznal-
haték csuklés behuzépofaval. Kisebb, Y2
coltél 1 colig terjedé méretek préseléséhez
egyarant valaszthatok préspofak és prés-
gyliriik csuklés behuzépofaval; az Gj, ¥ colos
méret préselése préspofaval térténik.

Az idomot a Viega présgép villamgyorsan
osszepréseli a csével, amelyek igy er6zaro
kotést alkotnak.

n ERVEK A VIEGA MEGAPRESS MELLETT

Akar 60%-kal révidebb szerelési id6 a hegesztéssel szemben
A jelent6s id6megtakaritas révén kilondsen gazdasagos

Abszolut tlizbiztos, mivel a hideg préstechnika alkalmazasakor sem lang,

sem pedig flistgaz nem keletkezik

B Nincsenek tovabbi id6- és pénzbeli raforditasok a tlizvédelmi dvintézkedé-
sekkel kapcsolatosan

B Viega SC-Contur minden Megapress idomban. A véletlenszerlien préselés
nélkll hagyott kétésekre azonnal fény deril a nyomasvizsgalat soran

B Univerzélisan alkalmazhaté. Osszepréseli a vastagfalt acélcséveket

% coltol 2 colig terjed6 névleges csatlakoztatasi méretekben, fliggetlentl

attdl, hogy varrat nélkiili, hegesztett, fekete, horganyzott vagy epoxigyanta

bevonatu csdvekrdl van sz6
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Viega Megapress SC-Contur-ral

TOMITETT ACELCSOVEKET BIZTOSIT.
BIZTONSAGGAL.

A préskotés-technika gazdasagi elénye a villamgyors, egyszerU szerelésben rejlik. Az SC-Contur jovoltabol azonban a
Megapress rendszer — ahogyan mas Viega présrendszer is — a biztonsag szempontjabdl is kiemelkedd teljesitményt nyuijt.




AViega SC-Contur egy innovativ bizton-
sagi funkcid, amely a préseletlen kdtések-
nél garantalt kényszertdomitetlenséget
eredményez. lly moédon a véletlenszer(ien
préselés nélkil hagyott kotések azonnal
lathatova valnak egy témorségvizsgalat
soran, majd utélag 6sszepréselhetdk.
A Viega SC-Contur ennek soran 100%-
os biztonsagot nyujt, mindezt a teljes
vizsgalati terlletre kiterjed&en.

Komplex kdvetelmények, egyszeri
megoldas

Természetesen a Viega Megapress
rendszerkomponensek is rendelkeznek
az SC-Contur-ral, azonban kissé
maodositott valtozatban: Amig a
kényszertdmitetlenséget normalis
eseteben egy kis csatornan keresztil
idézik el6 a tomitéelemnél, ugy a
Megapress rendszernél ez a présidom
és az acélcs6 kozotti egyszerd tlrés-
optimalizalassal torténik. A legjobb
megoldas azokra a specidlis kdvetel-
ményekre, amelyeket az acélcsévek
kuldnbdz6 falvastagsagai és felliletei az
alkalmazandé idommal szemben
tdmasztanak. Az idom atméréjének a
szamos acélcsd valtozattal torténd
Osszehangolasaval a Megapress egy
rugalmas acélcsé idomos rendszerré
valik, és ezzel egyidejlileg itt is biztositja
a véletlenszer(ien préselés nélkiil hagyott
kotések kényszertdmitetlenségét (1. abra).

Biztonsag egy pillantasra

A Viega Megapress rendszerkomponen-
sek esetében az SC-Contur emellett
minden olyan egyéb elényt is biztosit,
amelyet mas rendszerek esetében is.
A teljes szerelés egyetlen kdzponti
tdmorségvizsgalattal ellenérizhetd. A
szaraz vizsgalati tartomanya 22 mbar
és 3 bar kozé esik, amig a nedves
tdmorségvizsgalat vizsgalati tartomanya
1,0-6,5 bar értéket tesz ki. Ezaltal a
Viega Megapress nem csak a szokvanyos
szabvanyoknak és szabalygyujtemeé-
nyeknek felel meg, de felll is mulja az
abban foglalt kévetelményeket (pl.
Iényegesen magasabb nyomastarto-
mannyal).

Profil tdmitéelem Elvalaszté gydrli  Vagogydri

A tomitéelem el6tt egy elvalaszté gylirii akadalyozza meg azt, hogy a cs6 bevezetésekor
megsériiljon a tomitéelem. Az 6sszepréselés soran a vagogyiirii a cs6be nyomddik és igy
kiildnésen nagy szilardsagot biztosit a kotésnél.

Ivévizhez nem alkalmas

A Viega Megapress ivovizvezetékek
szereléséhez nem alkalmas. Minden
egyes idom egy jol lathatd jeldléssel
rendelkezik (2. abra). Az athuzott viz-
csap jelentése egyértelmd. A Viega
Megapress tévedésbdl eredd vagy a
véletlenszer(i helytelen hasznalata
ezaltal kizart.

Minden koriilmények k6zott biztonsagos

A Megapress idomok specialis profil tomitéelemmel rendelkeznek. A varrat nél-
kili, hegesztett, horganyzott, iparilag festett, epoxigyantaval bevont és fekete
acélcsovek esetében ez egyetlen idommal t6rténd préselés tesz lehetévé. Az
EPDM tomit6elem egyidejlleg harom helyen (3. abra) fogja dleli kérbe a csdvet
és durva felliletek esetén is abszolut tdmor kotést biztosit. A Megapress ido-
mok ezenkivil a mar bevalt Viega SC-Contur-ral is rendelkeznek és ezaltal
kimagaslé biztonsagot nyujtanak.

Megapress profil tomitéelem




Viega Megapress flit6- és hiitéberendezésekhez

HAGYJA A VASTAGFALU

HIDEGEN

V4

ACELT. DE EGYALTALAN NEM HAGYJA

HIDEGEN

DEZESEK SZERELOIT.

A f(it6- és hiut6berendezések szerelésekor rengeteg dologra kell Gigyelni. Teljesen fliggetlenil attdl, hogy egy teljes Ujonnani
szerelésrdl vagy kiterjedt feltjitasi munkakrol van szé. A Viega Megapress mindkét esetben egy sor elényt nyujt, amely min-

den szerel6t meggy6dz.

Rendkiviil praktikus a gyakorlatban
A haszndlata soran gyorsan vildgossa
valnak a Megapress altal nyujtott elényok.
Egy konkrét esetben egy 6sszesen 55
lakdegységet szamlalé épiiletkomplexum
kerilt megvalésitasra. Az 1. dbra egy
leveg6-viz hészivattyu két puffertaroldjanak

szerelését szemlélteti, amelyhez Viega
Megapress idomokat hasznaltak. A
teljes épitési projektben kereken 500
idomot szereltek be. A Megapress iga-
zolta ratermettségét a kommunalis
épitteté magas, id6- és kdltségmegta-
karitasi igényeivel szemben. Es ez

A FUTO- ES HUTOBEREN-

=
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csupan egyetlen olyan példa, ahol
a Megapress bebizonyitotta, hogy
a hegesztett kdtésekkel szemben
a préstechnika hasonldan gyors és
gazdasagos megoldast jelent.



Korréziévédelem és id6megtakaritas
egyetlen idommal

A modernebb hitéberendezések sze-
relésekor (2. abra) kiiléndsdn gondot
kell forditani a korrézidvédelemre. A
szallitott kozeg és a kdrnyezd helyiség-
leveg6 kozotti nagy hémérsékletesések
miatt gyorsan kondenzviz képzédhet,
amely jelentésen néveli a korrozio
veszélyét. Az alakos és az 6sszekéotd
idomokat eddig egy tovabbi, AGI Q151
munkalap szerinti korrézidgatlé bevo-
nattal kellett ellatni. A Viega Megapress
idomok a gyari cink-nikkel bevonatuknak
kdszdnhetéen — gyakorlatilag termé-
szetliknél fogva — kildndsen korrozio-
allék. Ez id6t és munkat takarit meg.

A régi és az uj egyszerii és gyors
osszekotése

Féként a régebbi épitési lakoépliletekben
végzett felujitdsok soran lehet egyre
gyakrabban talalkozni vastagfalu acél-
csoves szerelésekkel. Ezek a részben
t6bb évtizedes csévezetékek a robusz-
tussaguknak készonhetéen még jo alla-
potnak drvendenek. A szerel6 gyakran,
pl. kazancsere esetén (3. abra), racsat-
lakozhat a meglévé szerelésre. Meglévd
acélcsoves rendszerre egy Uj fit6kazan
csatlakozast eddig csak igen koriilményes
menetes atmenet vagy hegesztés révén
lehetett megvaldsitani. Azonban pont az
ennek soran folyo viz hatraltatta a sze-
relést. Ehhez hozzajarult még az épulet
régi épitéanyagainak kdnny( gyulékony-
sdga altal eldidézett fokozott tlizveszély
kockazata. A Megapress révén a hegesz-
tés immaron a multé, ahogyan barmi-
nemd tlizveszély is. A préstechnika biz-
tonsagos és gyors munkafolyamatot,
valamint gazdasagos csatlakoztatast
biztosit a meglévé vastagfalu acélcso-
vekre.

Viega Megapress | 13

Jelentds elé6nydk mar 3 colos
méretben

Az Uj, % colos mérettel a Viega rendszer
kiteljesedik és végérvényesen bucsut
int a max. 2 colos méretli acélcsdvek
hegesztésének. Emellett az Uj méret
mindazt nyuijtja, amire az eddig igen
korilményes flit6testcserénél szlikség
lehet az acélcsdves szereléseknél. Egy
igazi problémamegoldo, pl. régi éplletek
feltjitasanal. A Megapress hasznalataval
nem csak a tlizveszély zarhato ki (ezaltal
el6segiti az épliletallomany megdévasat),
de a padlé- és falburkolatok sériilése
vagy szennyezédése is elkeriilhetd. A
hegesztépisztolyokkal vagy menetmet-
szb8kkel végzett munkak soran a sz(ikds
helyviszonyok miatt szinte lehetetlen, hogy
ne hagyjunk nyomokat. A Megapress
ebben is megoldast nyujt. A fit6testek
igy az acélcsoves szerelésekben is
gyorsan, biztonsagosan és probléma-
mentesen cserélhetdk.




A legjobb megoldast erre a Viega
Megapress nyujtja. A hideg préstech-
nika elényei féként a nehézkes szerelé-
seknél mutatkoznak meg. Ez a megol-
das a hagyomanyos hegesztéssel
szemben nem csak gyorsabb, de
Iényegesen egyszerlbben kivitelez-
heté. Raadasul igen nagy magassa-
gokban csakis egy présgép segitségé-
vel préselhetdk szerelések
villdmgyorsan. Mivel a Viega présgeé-
pek feje 180°-ban forgathato, igy még
az utolsé sarok is jatszi kdnnyedséggel
elérhetd.

Siiritett leveg6s rendszerek és
miiszaki gazok

Az ipari acélcstves szerelésekre j6 pél-
daként szolgalnak a s(ritett leveg8s
rendszerek (1. dbra) és a miszaki gazok
csbévezeték-halozata. Példaul a magas
kévetelmények miatt eddig csak
hegesztett nitrogénvezetékes szerelé-
sek immaron a Viega Megapress rend-
szerrel is megvaldsithatok (2. abra).
Ugyanez érvényes a sUritett levegds
rendszerekre is. Ezek féként ipari csar-
nokokban, mennyezeti korvezetékes
szerelések formajaban hasznalatosak,
és tapvezetékek révén csatlakoznak a
készllékekre és gépekre. A Viega
Megapress egyrészt kdnnyed szerelést
biztosit nagy magassagokban, mas-
részt gyors, biztonsagos és probléma-
mentes csatlakoztatast tesz lehetévé a
készlilékekre a praktikus T idomos
konstrukciok révén.
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Sprinkler berendezések és tiizolté
berendezések

A robusztussaguknak, stabilitasuknak
és hosszu élettartamuknak készénhe-
t6en a vastagfalu acélcsébdl allo
sprinkler berendezésekre feltétlendl
nagy sziikség van, sét jogszabalyi el6-
irasok is megkodvetelik ezeket magas
kockazati osztalyu éplletekben, vala-
mint ipari és kereskedelmi létesitmé-
nyekben. Elvégre is nem csak a nagy
hének kell ellenaliniuk egy lehetséges
iz esetén, de a mindennapokban is

helyt kell allniuk a kiilsé igénybevéte-
lekkel szemben. A Viega Megapress a
% coltol 2 colig terjedé méretekben
idedlis az ilyen sprinkler berendezések
Iétesitésére és bdvitésére (3. abra). A
rendszer megfelel a legmagasabb koc-
kazati osztalyok kdvetelményeinek.
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Viega Megapress préscsatlakozo

KOZVETLEN CSATLAKOZAS
MINDOSSZE KET PERC ALATT.

Az acélcstveket hosszu élettartalom és robusztussag jellemzi. De mi torténik akkor, ha a meglévé szerelésbe utdlag egy
tovabbi csatlakozot kell behelyezni? Ami eddig csak jelentds raforditas révén volt lehetséges, a Viega préscsatlakozojaval
most gyorsan, hatékonyan és kényelmesen megvaldsithato.

3. Préselje be a préscsatlakozoét a
csbbe a présgép betét segitségével.




Ha a csatlakozokat utdlag kell a meg-
Iévé acélcsdves szerelésekbe behe-
lyezni, ugy a Megapress préscsatla-
kozé valédi megoldassal szolgal. A
megfelel§ szerszamkészlettel a
vastagfalu csévek kilondsebb el6-
munkalatok nélkul megfurhatok.
Ezutan mar csak be kell préselni az Uj

1. Rogzitse a furétengely megvezetését
szolgalé specialis furésablont az acél-
csére.

2. Helyezzen el egy furatot a furégéppel,
majd tavolitsa el a furésablont.

4. Az idealis acélcs6 csatlakoz6é immaron
készen all hémérsékletmérdk,
héérzékel6k, nyomasmérdk, lriték vagy
vezetékcsatlakozok utélagos beszerelé-
sére.

csatlakozot. Mindehhez csupan egy
szokvanyos furégépre, valamint egy
Viega présgépre (a Picco kivételével)
van sziiksége.

Legalabb 80%-kal gyorsabb
Egy Uj csatlakoz6 hegesztésével szem-
ben a préscsatlakozoval legalabb
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80%-o0s id6megtakaritas érhetd el a
szereléseknél. A préscsatlakozé hasz-
nalataval csokken a kisiparosok fizikai
igénybevétele. A profil tdmitégyrinek
készoénhetéen pedig a csé és a csatla-
kozd kdzotti tartdsan tdmor kotés
minddssze két perc alatt |étrejon.

A préscsatlakozéhoz tartozé szerszamkészlet minden olyan komponenst tartalmaz,
amelyre a csatlakozék a meglévé csévezetékekbe torténd utdlagos beszereléséhez
sziikséges lehet: furésablon, furétengely, présgép betét és pozicionalé segédeszkoz

Tiszta lgy

Egy Uj csatlakozé behelyezése az acél-
cs6be nem csak egyszer(, de problé-
mamentes is. A farésablonra egy ipari
porszivé is csatlakoztathato, igy a
furas soran keletkez6 forgacsok kdz-
vetlenll elszivhatok.

Nincs hegesztés, nincs probléma

A hideg préstechnika révén a hegesz-
tés teljesen feleslegessé valik. El6nyei:
nincs tlzveszély, nincs flstképz6dés,
nincs tlzoér és természetesen nincs
lehdlési id6 sem a kotések helyein.

Koltség- és helytakarékos

Egy Uj préscsatlakoz6 szereléséhez a
préscsatlakozoé koltség- és helytakaré-
kos megoldast nyujt. A vezetéket csupan
meg kell furni. Nem kell teljesen leva-
lasztani, mint pl. egy T idom beszere-
Iésekor. gy a préscsatlakozé még a
legnehezebben elérhetd helyeken is
problémamentesen hasznalhaté.

Gyors és biztonsagos a szerelés el6tt,
a szerelés alatt és a szerelés utan

A préscsatlakozd altal nyujtott gyorsasag
és hatékonysag nem csak a szerelés
soran, de azt megel6zben, ill. azt kdve-
téen is tapasztalhaté. A pozicionald
segédeszkdzzel Iényegesen leegysze-
rdsddik a préscsatlakozé szabalyos
bedllitdsa a csévon. Ez fokozott biz-

A préscsatlakozé alkalmas DIN EN 10255,
DIN EN 10220/10216-1 vagy

DIN EN 10220/10217-1 szabvany szerinti
acélcsovekhez és 112,2,212,3,4,5és

6 colos méretekben érheté el. A préscsat-
lakoz6 Rp % colos belsé menettel rendel-
kezik. Az Rp Y2 colos belsé menethez
szilkséges szlikitéidom kiilén érhetd el.

tonsagot nyujt. A csatlakozét szerelé-
sekor pl. a vezetékrendszerbdl folyd
viz sem jelent problémat a hideg prés-
technika alkalmazasa soran. A beren-
dezések varakozasi és allasidejei mini-
malisra csOkkennek. Szerelését
kovetben a préscsatlakozé azonnal
hasznalatba vehetd.

A Megapress préscsatlakozé
gazszerelésekhez nem alkalmas.



Viega Megapress G

A GAZSZE
VEGET VE
MUNKAKN

az ipari gazszerelések tertleten a legelterjedtebbek es a Viega Megapress G idomok-
kal azonnal hidegen préselheték. Ezaltal nem csak megbizhato, de a Vie}ga Megapress
G rendszernek kdszdnhetéen rendkivil gazdasagos megoldast jelentenek.




Igazolt mindség ...

A Viega Megapress G rendszerrel a
hideg préstechnika a gazszerelések
terlletére is betorhet. Az idom lénye-
gében azonos a Viega Megapress
idommal: formazott, 1.0308 acél
anyagu alaptest cink-nikkel bevonattal.
Ez egy olyan egyuttes, amely az
Egyestil Allamokban mar szamos gaz-
szerelésnél igazolta megfeleléségét.

.. Uj tomitéelemmel
A donté kildnbség az idom belsejében
tapasztalhaté. HNBR profil tomitéelem:
Az anyag mUszaki jellemzéi a gazszere-
Iések, valamint a flitéolajjal és dizel
lizemanyaggal lizemeld berendezések
felé iranyulnak. A Megapress G eseté-
ben a tomitéelem egyidejlleg harom
helyen tomiti a csévet, amely a durva
fellleteknél abszolut tdomor kotést
eredményez.

lgazolt biztonsag

Nem is lehet kérdéses: A mar bevalt
Viega SC-Contur a Megapress G rend-
szerkomponenseknél is elérhetd; ezal-
tal a lehet6 legnagyobb biztonsagot
nyujtja a szerelés soran. A témorség-
vizsgalat soran ez azonnal fényt derit a
véletlenszerlen préselés nélkdl
hagyott idomokra. A szaraz vizsgalati
tartomany 22 mbar és 3 bar kdzé esik.
Ez messzemendkig tulteljesiti a szab-
vanyokban, ill. szabalygyUjtemények-
ben elGirtakat.

Alkalmazasok

DVGW G 260
munkalap szerinti
fold- és
cseppfolyds gazok

F(téolaj és dizel
Uzemanyagok

Hajéépités

Ipar

Engedély

DVGW

DIBT

GL/DNV, LR,

ABS, Rina
TOV

C)

R

TYPE APPROVED PRODUCT

(@

DVGW

CERT
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Viega Megapress G - sokoldaluan hasznalhaté

MEG A LEGMAGASABB KOVETELME-
NYEKET IS TULSZARNYALJA.

Szamos komponensével (ivek, karmantyuk, T idomok, karimak, menetes atmenetek és csavarzatok) a Viega Megapress G
rendszer 2 coltdl 2 colig terjedé méretekben széles szerelési spektrum alkalmazhaté. lly médon a rendszer egyarant alkal-
mas a DVGW G 260 munkalap szerinti fold- és cseppfolyds gazokhoz, valamint a DVGW-TRGI 2008, ill. TRF 2012 szerinti sze-
relésekhez. A rendszer alkalmas fltéolaj, dizel Gzemanyag, s(ritett levegd kdzegekhez, de alkalmas ipari berendezésekben
torténd hasznalatra is. A Viega Megapress G rendszerkomponenseket fokozott termikus terhelhetéség jellemzi. Emellett 5 bar
(MOP 5) érték(i maximalis lizemi nyomasig vannak jovahagyva. Idedlis el6feltételek a megbizhatd gazszerelésekhez.

Akar 60%-kal gyorsabb

A Megapress G nagy elénye: A 2 col-
16l 2 colig terjedd vastagfalu acélcso-
veket a jbv6ben mar nem sziikséges
hegeszteni. A hegesztés valamennyi
negativ hatdsa ezaltal elmarad. Az
egész mar a tervezésnél kezdetét
veszi. Tlizvédelmi évintézkedésekre
vagy tlizérre egyaltalan nincs szikség.
A Megapress G igy féleg olyan éplile-
tek esetében valik vonzé megoldassa,
ahol magasak a tlizterhelések és a
tlzvédelmi kdvetelmények. A hideg
préstechnikaval valé6 munkavégzés
elénye a szerelés soran is megnyilva-
nul. Nincs tdbbé gazpalack és nyilt
lang. Csupan a mar rendelkezésre allo
présszerszamra van szlkség, hogy
oldhatatlan, huzasbiztos csékotést
Iétesitsen. A kotéstechnikat illetéen a
Megapress G akar 60%-kal gyorsabb
szerelést biztosit a hegesztéssel
szemben. A tlizvédelmet illetéen pedig
100%-o0san biztonsagos.




Tobb, mint gaz

Az ipari gazszerelések jelentik a
Megapress G 6 alkalmazasi teriiletét.
De ez a rendszer még ennél is t&bbre
képes. Fitéolajjal és dizel izemanyag-
gal zemeld berendezések, valamint
sUritett leveg8s rendszerek (25 mg/m?®

értéknél nagyobb olajtartalmu kézeg-
gel) is szerelhet6k a Megapress G rend-
szerrel. Teljesen mindegy, hogy a sze-
relés menetvagasra alkalmas vagy
varrat nélkili és hegesztett csdvekkel
torténik. Az alkalmazott csé lehet var-
ratmentes, hegesztett, horganyzott,
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iparilag festett, epoxigyanta bevonatu
vagy fekete. A DIN EN 10255, a DIN EN
10220/10216-1 vagy a DIN EN
10220/10217-1 szabvany szerinti csévek
egyarant alkalmasak a Megapress G
idomokkal torténd préselésre (részletes
adatokat lasd 24. oldal).

ﬂ ERVEK A VIEGA MEGAPRESS G MELLETT

B Alkalmas a DVGW G 260 munkalap szerinti fold- és cseppfolyés gazokhoz,
valamint flit6olajjal és dizel lzemanyaggal Uizemel6 berendezésekhez

B A kotéstechnikat illetéen akar 60%-kal révidebb szerelési id6 realizalhatd a
hegesztéssel szemben

B A jelentds id6megtakaritas révén kiléndsen gazdasagos

B Abszolut tlizbiztos, mivel a hideg préstechnika alkalmazasakor sem lang,
sem pedig flistgdz nem keletkezik

B Nincsenek tovabbi id6- és pénzbeli raforditasok a tlizvédelmi ovintézkedé-
sekkel kapcsolatosan

B Viega SC-Contur altal garantalt biztonsag

B Osszepréseli a vastagfalt acélcsdveket ¥ coltdl 2 colig terjedd névleges
csatlakoztatasi méretekben, fliggetleniil attdl, hogy varrat nélkili, hegesz-
tett, fekete, horganyzott vagy epoxigyanta bevonatu csévekrél van szé.




Viega Pressgun szerszamok

MASODPERCEK ALATT OSSZEKOT!
AZLI, AMI OSSZTARTOZIK.

szamai a legkeményebb munkafeltételek mellett is leny(igéz6 minéséget nyujtanak. A TUV &ltal bevizsgalt
a legmegbizhatobb és ezaltal a legsikeresebb szerszamok kdzé tartoznak Eurépaban. A hosszu karban-
ek koszonhet6en kiemelkedéen gazdasagosak.

krt
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Viega Pressgun présgépek: k6zos jellemzék
Rendkiviil kdnnyii kezelés és ergonomikus pisztolyforma.
Kdnny(, nagy teljesitményii 18 V/2,0 Ah litium-ion akkumulatorok mélykisu-
Iés elleni védelemmel és javitott hideginditasi viselkedéssel; a nagyobb kapaci-
tasigényekhez opciondlisan kaphaté: a 18 V/4,0 Ah akkuvaltozat.
Hasznalhat6 halézati tapegységgel vagy akkumulatorral.
Nagyfoku rugalmassag minden helyzetben a 180°-ban forgathaté présfejnek
és a csuklés funkcidval rendelkezé présgyiiriiknek kdszonhetéen.
Integralt LED-es lampa a préselési hely kényelmes megvilagitasahoz.
TUV altal bevizsgalt biztonsag: kioldds-késleltetés, csapszeges biztosités, kar-
bantartas-kijelzés és automatikus biztonsagi zar.

Viega Pressgun 5
Fémes csbvezetékrendszerekhez 12 mm-t8l 108 mme-ig terjed6 méretekben,
Megapress acélcsd idomokhoz ¥s coltdl 2 colig, mlanyag csérendszerekhez
12 mm-tél 63 mm-ig.
Csupan 3,2 kg-os suly (préspofa nélkuil).
Szervizelési id6kozdk 40 000 préselés utan vagy 4 évente.
Biztonsagi zar 42 000 préselés utan.

Viega Pressgun Picco
Fémes csbvezetékrendszerekhez 12 mm-t6l 35 mm-ig terjedd méretekben,
Megapress acélcsé idomokhoz ¥ colos, 2 colos és 3% colos méretekben,
muanyag csérendszerekhez 12 mm-tél 40 mm-ig.
Csupan 2,5 kg-os suly (préspofa nélkul).
Kompakt méret szlik cs6aknakban vagy el6falas szerkezetekben t6rténé szere-
léshez.
Kivalo minéség alacsony karbantartasi és javitasi koltségekkel parositva; szervi-
zelés csak 30 000 préselés utan.
Biztonsagi zar 32 000 préselés utan.

UJ: Az (j Megapress préspofakkal, valamint a csuklés behtizépofaval

hasznalhaté présgyiiriikkel immaron a Pressgun Picco is képes vastagfalu
acélcsoveket 6sszepréselni ¥, 12 colos és 34 colos méretekben.

Pressgun 5 préstechnikai tartozék prakti-
kus koffer formajaban; tartalma: harom
préspofa (1/2 coltdl 1 colig), harom prés-
gydirii (1 1/4 coltdl 2 colig) és egy Z2 csuk-
16s behuzépofa.



Jelmagyarazat

Csovek
Megapress idomokhoz

Viega Megapress G/Megapress
Csovek Megapress

A CSOVEK ATTEKINTESE. mml ~ seeicion

Viega Megapress G
A Megapress G rendszerrel az alabbi két tablazatban szerepld varrat nélkili és hegesztett csévek (1-es csésorozat) és
menetvagasra alkalmas csovek hasznalhatdk.

Megapress G - varrat nélkiili és hegesztett cs6 — 1-es csGsorozat

Menetméret Névleges Névleges Kiils6 atméré Falvastagsag, DIN EN Falvastagsag, DIN EN
atméré kiils6 atméré bevonattal 10220/10216-1 szabvany 10220/10217-1 szabvany
szerinti varrat nélkili acélcs6 szerinti hegesztett acélcsé
[col] DN [mm] [mm] [mm] [mm]
Y2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-3,2 2,0-3,2
% 20 26,9 26,4-27,4 2,3-3,2 2,0-3,2
1 25 33,7 33,2-34,2 2,6-4,0 2,0-4,0
1% 32 42,4 41,9-42,9 2,6-4,0 2,3-4,0
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-4,0 2,3-4,0
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-4,5 2,3-4,5

Megapress G - menetvagasra alkalmas cs6

Menetméret Névleges Névleges Kiils6 atméré Falvastagsag, DIN EN 10255 Falvastagsag, DIN EN 10255
atméré kiils6 atméré bevonattal szabvany szerinti nehéz H szabvany szerinti kozepes
[col] DN [mm] [mm] sorozat [mm] M sorozat [mm]
Yo 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6
% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2
1% 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2
1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6

Viega Megapress

A Megapress idomokhoz és préscsatlakozékhoz (EPA) a kovetkezé varrat nélkiili és hegesztett acélcsovek (1-es csésorozat),
valamint menetvagasra alkalmas acélcsovek alkalmasak. A kiilénb6z6 kategoriakhoz tartoznak a varrat nélkili (S) és a
hegesztett (W) csovek.

Megapress — DIN EN 10220/10216-1 és DIN EN 10220/10217-1 — varrat nélkiili és hegesztett cs6 - 1-es csésorozat

Menetméret Névleges Névleges Kiils6 atméré Falvastagsag, Falvastagsag, Préscsatlakozé
atmeéré kiils6 atméré bevonattal DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1 Rp %
szabvany szerinti szabvany szerinti
varrat nélkiili acélcs6 hegesztett acélcs6
[col] DN [mm] [mm] [mm] [mm] Cikkszam
Y2 10 17,2 16,7-17,7 1,8-4,5 1,4-4,0 -
Y2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-5,0 1,4-4,5 -
Y% 20 26,9 26,4-27,4 2,0-8,0 1,4-5,0 -
1 25 33,7 33,2-34,2 2,3-8,8 1,4-8,0 -
1% 32 42,4 41,9-42,9 2,6-10,0 1,4-8,8 -
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-12,5 (2,3-4,0 EPA) 1,4-8,8 (2,3-4,0 EPA) 731168

60,3 59,7-60,9 2,9-16,0 (2,3-4,5EPA) 1,4-10,0 (2,3-4,5 EPA) 731175
s |
5




Megapress - DIN EN 10255 - menetvagasra alkalmas cs6 — nehéz H sorozat és kozepes M sorozat

Menetméret Névleges Névleges Kiils6 atméré Falvastagsag, Falvastagsag, Préscsatlakozé
atméro kiils6 atméro bevonattal nehéz H sorozat kézepes M sorozat Rp %
[col] DN [mm] [mm] [mm] [mm] Cikkszam

Y8 10 17,2 16,7-17,5 2,9 2,3 -
Yo 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6 -
Y 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6 -
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2 -
1% 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2 -

1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2 731168

2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6 731175

65 76,1 75,3-76,6 4,5 3,6 731182
80 88,9 88,0-89,5 5,0 4,0 731199

100 114,3 113,1-115,0 54 4,5 731205

-_ 165,1 163,9-166,8 731229

Megapress — DIN EN 10255 - menetvagasra alkalmas cs6 - L csétipus és L1 csétipus

Menetméret Névleges Névleges kiils6 Kiils6 atméré Cso6 falvastagsaga Préscsatlakozé
atméroé atméré bevonattal Rp %
[col] DN [mm] [mm] [mm] Cikkszam
% 10 17,2 16,7-17,4 2,0 -
Y2 15 21,3 21,0-21,7 2,3 -
Y% 20 26,9 26,4-27,1 2,3 -
1 25 33,7 33,2-34,0 2,9 -
1% 32 42,4 41,9-42,7 29 -
1% 40 48,3 47,8-48,6 2,9 731168
50 60,3 59,6-60,7 3,2 731175
2%
8 |

100 114,3 113,0-113,9 3,6 731205

125 139,7 138,5-140,8 4,5 731212
6 150 165,1 163,9-166,8 4,5 731229

Megapress — DIN EN 10255 - menetvagasra alkalmas cs6 - L2 csétipus

Menetméret Névleges Névleges kiils6 Kiils6 atméré Csé falvastagsaga Préscsatlakozé
atméré atméré bevonattal Rp %
[col] DN [mm] [mm] [mm] Cikkszam
EZ] 10 17,2 16,7-17,1 1,8 -
Y2 15 21,3 21,0-21,4 2,0 -
% 20 26,9 26,4-26,9 2,3 -
1 25 33,7 33,2-33,8 2,6 -
1% 32 42,4 41,9-42,5 2,6 -
1% 40 48,3 47,8-48,4 2,9 731168
60,3 59,6-60,2 2,9 731175
o
— 5 |

1143 113,0-113,9 731205



26 | Viega Megapress

Viega Megapress és Megapress G

A TERMEKVALASZTEK.

AViega Megapress és Megapress G valasztékok tokéletesen megfelelnek a vastagfalu
acélcsé rendszerek szereléséhez. A kinalat kilonféle idomok, karmantyuk, ivek,
menetes atmenetek, sz(kité idomok, T idomok és karimak széles valasztékat kinalja
és nagy rugalmassagot biztosit a szerelés soran. A Viega Megapress termékva-
laszték a 38, a2, a%,az1,az1 V4,az1 V2 és a 2 colos méretekben érhet6 el,
amelyet hornyos cs6kdtésekhez vagy a Viega Prestabo rendszerhez sziikséges
atmeneti idomok egészitenek ki. A Viega Megapress G termékvalaszték a V2, a %,
az 1,az 1V, az 1 Y2 és a 2 colos méretekben érheté el.

@ 4216 @ 42161 @ 4226
4616 4616.1 4626
@ 42261 @ 4218 @ 42151
4626.1 4618 4615.1
@ 42152 @ 42172
4617.2
@ 42155 @ 4212 @ o1
4615.5 b,

4612 ’\’ 4611
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@ 4213 @ 42131 @ 4265

@ 4263 @ 4259 @ 4256

4661 42591 4656
4659.5

@ 4289 @ 42122 @ 32411

4687




Muszaki véltoztatasok joga fenntartval

HU 750 886-3/16-115986

Viega Kereskedelmi Kft.
1024 Budapest

Lévéhaz utca 30.
Magyarorszag

Telefon +36 1 345-0495
Telefax +36 1 345-0496

info@viega.hu
viega.hu



