HASZNALATI UTMUTATO

Otréteg(i TH préskoétéses rendszerhez

Termékek megnevezése: BASE PRESS TH présrendszerhez tartozé réz idomok

(toldo, sztikitett toldo, konyok, konydk KM, konyok
BM, egal T-idom, sz(ikitett T-idom, T-idom BM,
falikorong, csatlakozd KM, csatlakozd BM,
hollandis csatlakozo, bedugd idom, kupak,
radiator bekotéiv)

A termékek forgalmazdja: Ferenczi Epliletgépészeti Kft.
Székhely: 1038 Budapest, Szentendrei ut 259-261.
Ko6zponti telephely: 2143 Kistarcsa, Mester utca 5.

A termékek rendeltetési célja, alkalmazasi teriilete és azonositdja:

BASE PRESS TH réz idomok alkalmasak otrétegli mlanyag csovek 6sszekapcsolasara.
Mérettartomany: 16 x 2 mm, 20 x 2 mm, 25, 2,5 mm,26 x 3 mm, 32 x 3 mm, 40 x 4 mm és
50x 4,5 mm.

Hasznalhato flitési-h{tési rendszerek szereléséhez, méretkorlatozas nélkal.

Markajel:
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A termékek a kovetkezd Gizemi nyomasértékekig hasznalhatdk :

F(itési rendszer: 10 bar Maximum: 95°C
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Szerelés:

Csatlakoztataskor ,TH” préselési profillal rendelkezé6 préspofakat alkalmazzon!
Kézi présszerszamot (16-tdl 25-0s, illetve 26-os méretig) vagy elektromos és
préselési, szabvanyoknak megfelel6 présgépet haszndljon az idomok
préseléséhez! A TH idomokndl a hively végén talalhatd egy mlanyag
Utkoz6gydrd (fehér vagy szlirke szind), amire a TH pofa tokéletesen rafekszik, igy
a szerszam nem tud elmozdulni préselés el6tt.

Amennyiben ,U” préselési profillal rendelkezé préspofat alkalmaz, abban az
esetben préselés utan anyagfelgy(ir6dést tapasztalhat a présgy(r( fellletén. Az
U profil belsé felilete sokkal simabb, nincsenek benne olyan éles, mély beszurd
élek, mint a TH-ban. Az ,U” pofa szinte a teljes fellletén, egy széles savban,
egyenletesen préseli 6ssze (lapitja ra) az acélhiivelyt az idomra. Mivel az U profil
egy széles fellileten egyszerre préseli 0Ossze az acélhlively atmérdjét, a
fémlemeznek ,nincs hova menekilnie”. A csokkend keriilet miatt a felesleges
acélanyag nem lokdlis hornyokba gydlik 6ssze (mint a TH-ndl), hanem a préselési
z6na szélén vagy a pofak taldlkozasanal egyenletesen meggylir6dik,
felhulldamosodik. Ez a rancosodas az U-profil sajatossdga, és vizualisan sokkal
drasztikusabbnak tlnik. Az U pofa okozta nagyobb gy(ir6dés csupan esztétikai
jelenség, a kotés tomitettségét és biztonsagat nem befolyasolja.

A Base Technology FOR Buildings kizardlag a TH préspofaval préselt idomjaira vallal
rendszergaranciat, az U présfofaval végzett préseléseknél kizarélag termékgaranciat tud
biztositani, de természetesen a szerelési utasitasok maradéktalan betartasaval.

A termék megfelel6 hasznalatahoz szereléskor a kovetkez6 lépéseket be kell tartani:

- A cs6vagast cs6vago olldval végezze! Ugyeljen ra, hogy a vagasi fellilet egyenes legyen,
tisztitsa meg a csovek végéit, tavolitsa el a sorjat kiviil-belil sorjazo-kalibrald segitségével!
- A rogzités el6tt bizonyosodjon meg a szerelvény hibamentességérdl!

- Tolja az idomot Utkozésig a csére! Préselés el6tt ellenbrizze ismét, hogy az idom és a csé
tokéletesen illeszkedik! Fontos, hogy az idomok és a csovek illesztésekor ne keletkezzen
feszlltség, mert az idom megrepedhet, ami hosszi tavon torést vagy szivargdst
eredményezhet.

- Nyissa ki a préspofat és végezze el a préselést! Fontos, ha két idomot présel egymas
mellé, akkor a kozottiik 1évé tavolsagnak minimum a cs6atmérd kétszeresének kell lennie
(pl. 16-os idomnal ez 3,2 centiméter).

- Préselést kdvetben ne valtoztasson az idomok pozicidjan!
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Alabbi abran lathatd mddon ne hajlitsa a csovet, mert ebben az esetben az idom karosodhat!
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Az idomok minimalis hajlitasi kozépponti hossza 32mm mérettél konyok idomot hasznaljon!

Fmax

Méret Minimalis hossz (Lmin)
16 LMin=100 mm
20 Lmin=120 mm
25 és 26 Lmin>160 mm
Lmin
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Megjegyzés: Annak érdekében, hogy az idom ne szolgaljon cs6hajlitdshoz

tdmaszpontként, a csévet el6zetesen hajlitsa meg (hasznaljon hajlitérugdt) a tényleges
szerelési feltételeknek megfelel6en, miel6tt az idomhoz illesztené. A szerelvény
masodlagos megterhelésének elkeriilése érdekében rogzitse a csovet az aldbbi utasitasok
szerint!

A csovek hajlitasat a kovetkez6 tablazatban megadott minimalis értékeknek megfelel6en
kell elvégezni.

Minimali Minimalis Minimalis
Cs6 mérete (O x o |E1|.ma |s, hajlitasi sugar R hajlitasi sugar R
hajlitasi sugar R . . .
S) rugos hidraulikus
cs6haijlitoval hajlitéval
16 5.0x@ 3.5x0 3.0x0
20 5.0x@ 3.5x@ 35x0@
25 8.0x0 40x @ 40x0
26 8.0x0 45x 0@ 40x 0

26 mm-nél nagyobb atmérdjd csoveken ives szakaszok kialakitasahoz konyokcsatlakozdkat
hasznaljon! A kis ivl cs6 hajlitdsakor ligyeljen arra, hogy ne gyakoroljon nyomdst a mar
felszerelt csatlakozdkra, és a csatlakozdé és a hajlitas kezdete kozotti tdvolsagnak
nagyobbnak kell lennie, mint 5x@, ahol @ a cs6 kilsé atmérdje.
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El6készités:

A terméket tartalmazo vizhaldzati szakaszt rendeltetésszer( hasznalatanak
megkezdése el6tt legalabb 1 napra ivdvizzel, hasznalati melegvizzel fel kell
tolteni. Az Oblit6vizet a csatornaba kell engedni, azt haztartasi célra
felhasznalni nem szabad.

A haszndlatbavételt kovet6 els6 hetekben fémes és szervesanyag
kioldédasra lehet szamitani, amely iz- és szagproblémakat, baktériumok
tulzott elszaporodasat és nagyobb klérigényt okozhat. Ez a jelenség
atmeneti, gyakoribb vizcserével, atoblitéssel csokkenthetd.

Tisztitas:

Fltési rendszer: kivitelez6 altal meghatarozott id6kozonként a
szUr6k atmosasa, szlikség esetén atoblitése szlikséges, adalék (pl.
Sentinel X sorozat) hozzaaddsa segit a késSbbiekben kialakuld
szennyez6dések megel6zésben

Szabvanyok:
szereléskor és Gizembe helyezéskor a kdvetkez6 szabvanyokat kell betartani:
Fltési rendszer: MSZ EN 14336:2004
CsOvezetékek tisztitasa és fertStlenitése MSZ 15286:1999 alapjan
BA-EF-HU-5
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