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TECHNOLOGY FOR BUILDIN

HASZNALATI UTMUTATO

Rozsdamentes préskotéses rendszerhez

Termékek megnevezése: BASE rozsdamentes acél idomok

(karmantyu; csatlakozé idom, bels6 menetes;
csatlakozd idom, kiils6 menetes; ividom, 45°;
ividom, 90°; kdnyok idom, 90°; sz(kit6 idom;
T-idom, egdl; T-idom, sz(kitett;T-idom,

bels6 menetes; kupak; kertil6 idom)

A termékek forgalmazdja: Ferenczi Epiiletgépészeti Kft.
Székhely: 1038 Budapest, Szentendrei ut 259-261.
Kozponti telephely: 2143 Kistarcsa, Mester utca 5.

A termékek rendeltetési célja, alkalmazasi teriilete és azonositoja:

A BASE PRESS-M rozsdamentes acél idomok alkalmasak rozsdamentes acél csovek
Osszekapcsoldsara. Csatlakoztataskor ,M” préselési profillal rendelkez6 préspofakat, illetve
az elektromos, szabvanyoknak megfelel6 présgépet kell hasznalni a c¢sé idomra
préseléséhez.

Alkalmazasi terilete: fltési-h(itési rendszerek szerelése.
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A termékek a kovetkez6 Uizemi nyomasértékekig hasznalhatdék (-10 és 110 °C )
tartomanyban:

Maximalis:
Fltési rendszer: 16 bar
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A Base rozsdamentes idomaihoz illesztheté csoveknek az alabbi falvastagsdgoknak és

cs6atmérdnek kell megfelelnie. Kizarélag magyar szabvanyoknak és megfelel§ beépitése
engedélyekkel rendelkez6 csovek alkalmazhatdak. A végleges szerelés befejezése utdn,
mindenképpen végezze el a nyomasprdbat, és gondosan 6rizze meg a nyomasprdba

jegyz6konyvet az esetleges garancialis ligyintézés érdekében!

Cs6atméré (mm) Minimalis cs6falvastagsag (mm) Anyaga
15 1,0 rozsdamentes acél
18 1,0 rozsdamentes acél
22 1,2 rozsdamentes acél
28 1,2 rozsdamentes acél
35 1,5 rozsdamentes acél
42 1,5 rozsdamentes acél
54 1,5 rozsdamentes acél
76,1 1,5 rozsdamentes acél
88,9 1,5 rozsdamentes acél
108 1,5 rozsdamentes acél
Szerelés:

A termék megfelel6 hasznalatahoz szereléskor a kdvetkez6 |épéseket kell
betartani:

1. Csovek merGleges vagasdahoz haszndljon csévagdt vagy finomfogazasu
fémflirészt!

2. Tisztitsa meg a csovek végeit, tavolitsa el a sorjat kivil-beldl!

3. A rogzités el6tt bizonyosodjon meg a szerelvény hibamentességérdl, a
tomitéelem (O-gy(irl) megfelel6 pozicidjardl és sértetlenségérél! Ezenkivil
ellenérizni kell, hogy az O-gylir( a cs6szerelvények belsejében helyesen
van-e felszerelve és sériilésmentes-e.)

4. Tolja az idomot (itkozésig a csére és jelolje meg a mélységet jol
l[athatdan! Préselés el6tt ellenbrizze ismét, hogy az idom és a csé
tokéletesen illeszkedik!

5. Nyissa ki a préspofat és végezze el a préselést!

6. Préselést kdvetben ne valtoztasson az idomok poziciéjan!
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El6készités:

A terméket tartalmazo vizhaldzati szakaszt rendeltetésszerl hasznalatdnak
megkezdése el6tt legaldbb 1 napra ivévizzel, hasznalati melegvizzel fel kell
tolteni. Az Oblit6vizet a csatornaba kell engedni, azt haztartasi célra
felhasznalni nem szabad.

A haszndlatbavételt kovet6 els6 hetekben fémes és szervesanyag
kioldédasra lehet szamitani, amely iz- és szagproblémakat, baktériumok
tulzott elszaporodasat és nagyobb klérigényt okozhat. Ez a jelenség
atmeneti, gyakoribb vizcserével, atoblitéssel csokkenthetd.

Tisztitas:

Fltési rendszer: kivitelez6 altal meghatarozott id6kozonként a
szUir6k atmosasa, sziikség esetén atoblitése szlikséges, adalék (pl.
Sentinel X sorozat) hozzaaddsa segit a késSbbiekben kialakuld
szennyez8dések megel6zésben

Szabvanyok:

szereléskor és Gzembe helyezéskor a kdvetkez6 szabvanyokat kell betartani:
Fltési rendszer: MSZ EN 14336:2004

Fert6tlenités:

Az alkalmazott fertStlenitészerek minéségének meg kell felelnie a biocid
termékek engedélyezésének és forgalomba hozatalanak egyes szabalyairdl
sz0l6  316/2013. (VIII. 28.) Korm. rendelet (a tovabbiakban:
316/2013.Korm. rendelet) és a biocid termékek elGallitdsanak és
forgalomba hozatalanak feltételeirél sz6l6 38/2003. (VII. 7.) ESzCsM-FVM-
KvWM egylittes rendelet kdvetelményeinek. Ellendrizni sziikséges, hogy
minden felhaszndlt fert6tlenitészer rendelkezik-e a 316/2013. Korm.
rendelet szerinti engedéllyel. A Magyarorszdgon aktudlisan engedélyezett
fert6tlenit6szerek listdja letolthet6 a Nemzeti Népegészséglgyi is
Gydgyszerészeti Kozpont honlapjardl.
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A présszerszam helyigénye

(Annak érdekében, hogy elkeriiljiink minden nehézséget a préselés soran, és megfelelden mikédtethessiik a préspfate
biztositanunk kell a sziikséges tavolsagot. Kérjiik, kdvesse az alabbi tablazatban taldlhato utasitasokat:)

|~
Eeditmecsl i | et | ) o o) /

15 35 75 56 30 /

18 40 81 60 30

22 40 81 75 40 /

28 45 81 82 40 /

35 45 85 85 40

42 130 120 | 150 110 $ 0 E K /

54 150 125 150 170 &/ -¢ = /
76.1 210 200 170 170 =1 //
88.9 260 250 190 180 // - /
108 320 250 210 280 //////////////////// ¥

Tudnivalék présgépek és préspofa alkalmazasaral:

Hasznadlat el6tt ellendrizze a mlszaki leirdsban, hogy présgépe és présfofaja alkalmas-e az
M-es idomok préselésére az adott mérettartomanyban.

- Lokettérfogat és préspofak zarddasa

A présszerszamok m(ikédése soran a hidraulikus henger I6kethossza és a pofak zarddasi
szoge milliméterre pontosan a fitting falvastagsagahoz és anyagahoz van kalibralva.

Préselés hatasara az M és V rendszerek eltér6é mértékd és jellegl alakvaltozast mutatnak.

Ha a szerszam geometridja miatt a pofa id6 el6tt fellitkozik, a présgép hidraulikaja érzékeli a
maximalis nyomast és ledll. A tényleges kotés viszont alulpréselt marad.

Forditott esetben a szerszam tulméretezett |6ketet/utat kényszerithet ki, ami tulpréselést, a
csé bels6 keresztmetszetének szlikiilését vagy a préspofa torését okozhatja.

-Bar maguk a présgépek gyakran azonos alaperét (példaul 19 kN vagy 32 kN) fejtenek ki, az
erd eloszlasa és irdnya a szerszam geometridjatol fligg.

M-rendszer: Linedrisabb, koncentraltabb erét igényel a csé két pontjan.

V-rendszer: Hdrompontos vagy ék alaku erGelosztdst alkalmaz a tomitégydrd kornyezetében.

-Kbvetkezmény' A nem megfeIeI()' szerszém hasznalata esetén a gép tL’JIterheIc'Sdhet vagy

« s

feltleti nyom3st.
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